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Abstract of EP0670356 

Prepn. of adhesive layers, esp. thick adhesive layers for self-adhesive, high performance adhesive 
articles, comprises (1) reacting a mixt. of monomers, photoinitiator and radical forming agent in an 
extruder, and then (2) applying the obtd. prepolymer onto adhesive substrate and polymerising with UV 
radiation to give the final prod. 
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© Verfahren zur Herstellung von Haftklebeschichten, insbesondere von dicken Haftklebeschichten fiir 
die Herstellung von selbstklebenden Hochlelstungsklebstoffartikeln. 

® Ein Verfahren zur Herstellung von Haftkleberschichten, insbesondere von dicken Haftkleberschichten fOr 
selbstklebende Hochleistungsklebstoffartikel ist dadurch gekennzeichnet, da8 in einem Arbeitsschritt ein Ge- 
misch von Ausgangsmonomeren, polymerisationsfahigem Fotoinitiator und Radikalbildner im Extruder kontinuier- 
lich zu einem Prepolymerisat umgesetzt und daB in einem zweiten Arbeitsschritt, das im Extruder hergestellte 
Prepolymerisat auf einen dehasiv ausgerOsteten Trager aufgebracht und mittels UV-Bestrahlung zum fertigen 
Produkt durchpolymerisiert wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Haftklebeschichten, insbesondere von dicken 
Haftklebeschichten fUr die Herstellung von selbstklebenden Hochleistungsklebstoffartikeln. 

Es ist bekannt, daB konventionelle Beschichtungsmethoden zur Herstellung von druckempfindlichen 
Haftklebeschichten mit einer Dicke oberhalb 0,2 mm, besonders aber oberhalb 0,6 mm, auf Schwierigkeiten 
5 stoBen. So bilden sich bei der Trocknung von I6semittelhaltigen, dicken Haftklebemassen Blasen, wodurch 
Eigenschaften der Haftklebeschicht, wie Tack, Klebkraft, Scherfestigkeit oder das optische Aussehen stark 
beeintrachtigt werden. Deshalb muBte mit Erhohung der aufzutragenden Klebstoffmenge die Beschich- 
tungsgeschwindigkeit reduziert werden, was die so hergestellten Produkte unrentabel macht. 

Die DE-OS 40 16 808 und DE-OS 40 18 248 beschreiben Verfahren zur Herstellung von mehrschichti- 
10 gen Haftklebefilmen bzw. doppelseitigen Haftklebebandern, wobei dicke Haftklebeschichten durch mehrfa- 
ches Auftragen einzelner Schichten hergestellt werden. So erhaltene Produkte sind aber entweder infolge 
unwirtschaftlicher Beschichtungsgeschwindigkeiten zu teuer, oder sie weisen zu geringe Scherfestigkeit und 
unakzeptable Spaltfestigkeit auf. 

Die CA-PS 747 341 beschreibt druckempfindliche Klebestreifen, bei welchen eine dicke Haftklebe- 
75 schicht durch Beschichtung, eines Schaumstofftragers erhalten wird. Dabei ergeben sich eine Reihe von 
Problemen wie beispielsweise ungenUgende Weichmacherbestandigkeit und Anpassungsschwierigkeiten 
bei der Verklebung von Materialien mit unebenen OberflSichen. 

Die US-PS 3 314 838 beschreibt die Verwendung von Glasmikrohohlkugeln zur Einstellung der Dicke 
einer Haftklebeschicht. Derartige Haftklebebander sind aber gegen Druck empfindlich, weil die Glasmikro- 
20 hohlkugeln schon bei geringer Krafteinwirkung platzen. Das entsprechende Herstellungsverfahren ist zudem 
kostentrachtig. 

Aus der DE-PS 28 21 606 sind druckempfindliche Klebestreifen mit dicken Haftklebeschichten bekannt, 
die UV-durchlassige druckresistente Glasmikrohohlkugeln enthalten. Diese Haftklebeschichten weisen eben- 
falls den Nachteil der mangelhaften inneren Festigkeit auf und sind zu teuer in der Herstellung. 

25 Aus Patentanmeldungen der Fa. 3M ist bekannt, den HerstellungsprozeB von dicken Haftklebeschichten 
durch eine UV-Polymerisation auf einem TrSger durchzufUhren. Bei der DurchfUhrung des Verfahrens wird 
ein Monomerengemisch mittels UV-Strahlen teilweise vorpolymerisiert und dadurch viskos eingestellt. Die 
Mischung aus dem so erhaltenen Polymerisat und den noch vorhandenen Ausgangsmonomeren wird 
sodann in einer definierten Schichtstarke auf eine dehasive Folie aufgetragen und mittels UV-Strahlen zum 

30 fertigen Produkt durchpolymerisiert. Nachteile dieses Verfahrens liegen dann, daB das mittels UV-Strahlen 
hergestellte, als Verdicker fungierende Vorpolymerisat wahrend der weiter durchgefuhrten UV-Polymerisa- 
tion nicht vdllig in die Polymerkette inkorporiert wird. Dieser Nachteil fOhrt dazu, daB die auf diesem Wege 
hergestellte Haftklebeschicht Materialanteile enthalt, welche ihre Kohasion sowie die chemische Resistenz 
negativ beeinflussen. 

35 Die DE-PS 39 35 097 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von dicken Haftklebeschichten, bei dem 
das zur UV-Polymerisation gebrachte Monomerengemisch mit einem losemittelfreien carboxylgruppenhaiti- 
gen Polymerisat verdickt wird. Der Nachteil dieses Verfahrens liegt darin, daB das eingesetzte carboxyl- 
gruppenhaltige Polymerisat UV-inaktiv ist und ebenfalls nicht vdllig in die Polymerkette inkorporiert wird. Es 
fungiert als interner Weichmacher, der die Eigenschaften der fertigen Haftklebeschicht negativ beeinfluBt. 

40 Die Patentanmeldung P 43 03 183 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung, von dicken Haftklebe- 
schichten, bei dem die Verdickung des mittels UV-Strahlen zu polymerisierenden Ausgangsmonomerenge- 
misches mit einem losemittelfreien, gesattigten fotopolymerisationsfahigen Polymerisat erfolgt Aufgrund 
der gleichzeitig verlaufenden Polymerisations- und Vernetzungsreaktionen wird das eingesetzte, gesattigte 
UV-reaktive Polymerisat vollstandig in die Polymerkette inkorporiert und bildet damit einen festen Bestand- 

45 teil der auf dem Wege hergestellten Haftklebeschichten, die sich durch gute thermische Belastbarkeit, 
erhohte Kohasion und weitgehende Resistenz gegen Weichmacher auszeichnen. Der Nachteil dieses 
Verfahrens liegt allerdings darin, daB die dicken Haftklebeschichten auBerst unangenehm nach den 
photolytischen Abbauprodukten des Fotoinitiators riechen und daB die spezifische Haftung, der dicken 
Haftklebeschichten wegen einer eingeschrSnkten Auswahl an fotopolymerisationsfahigen Polymerisaten 

50 kaum variation sf a hig ist. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, ein Verfahren zur Herstellung von dicken Haftklebe- 
schichten zu konzipieren, die die erwahnten Nachteile nicht mehr aufweisen und sich durch ausgezeichnete 
spezifische Haftung an unterschied lichen Substraten auszeichnen. 

Die Aufgabe wird erfindung sgemaB durch ein Verfahren in zwei Stufen gel5st, bei dem in erster Stufe 

55 das Ausgangsmonomerengemisch mit polymerisationsfShigem Fotoinitiator und Radikalbildner im Extruder 
kontinuierlich zu einem Prepolymerisat umgesetzt wird und in zweiter Stufe das im Extruder hergestellte 
Prepolymerisat auf einen dehasiven Trager aufgebracht und einer UV-Bestrahlung ausgesetzt wird. Die 
nach dem Verfahren hergestellten Haftklebeschichten charakterisieren sich durch gute thermische Resi- 
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stenz, chemische Bestandigkeit, exzellente mechanische Eigenschaften und hervorragende Adhasion zu 
zahlreichen Substraten. 

Das erfindungsgemaOe Vertahren wird im Vergleich mit anderen Verfahren gemaB DE-PS 39 35 097 
und gemaB Patentanmeldung P 43 03 183 graphisch dargestellt 

5 Fig. 1 stellt ein FlieBschema zur Herstellung von dicken Haftklebeschichten dar, bei dem ein strahlenpo- 

lymerisierbares, olefinisch ungesattigtes Monomerengemisch mit einem Fotoinitiator und zwecks Verdik- 
kung mit einem carboxylgruppenhaltigen Polymerisat abgemischt wird. Die streichfahige Zubereitung wird 
auf einen dehSsiven TrSger aufgetragen und UV-Strahlung ausgesetzt. Zwecks Verbesserung der KohSsion 
und thermischen Resistenz kann der Zubereitung ein thermisch reagierender Vernetzer zugesetzt werden. 

10 Fig. 2 stellt ein FlieBschema zur Herstellung von dicken Haftklebeschichten dar, bei dem ein mit einem 
Fotoinitiator abgemischtes Monomerengemisch mit einem gesattigten photopolymerisationsfahigen Polyme- 
risat verdickt wird. Die streichfahige Zubereitung wird ebenfalls auf einen dehasiven Trager aufgebracht und 
UV-Strahlung ausgesetzt. Um die KohSsion und die thermische Resistenz der dicken Haftklebeschicht zu 
steigern, kann der Zubereitung ein polymerisationsfahiger Fotoinitiator zugesetzt werden. Eine Zugabe von 

75 thermisch reagierendem Vernetzer ist bei diesem Verfahren nicht notwendig. 

Fig. 3 stellt das FlieBschema zur Herstellung von dicken Haftklebeschichten dar, bei dem im ersten 
Schritt ein Monomerengemisch mit polymerisationsfahigem Fotoinitiator und Radikalbildner radikalisch im 
Extruder zu einem streichfShigen Prepolymerisat polymerisiert wird. Das streichfahige Prepolymerisat wird 
im zweiten Schritt auf einen dehasiven Trager aufgebracht und UV-Strahlung ausgesetzt. 

20 Das erfindungsgemaBe Verfahren (Fig. 3) unterscheidet sich folgendermaBen von den anderen schema- 
tisch dargestellten Verfahren (Fig. 1 und Fig. 2): 

- Der radikalische PolymerisationsprozeS im Extruder lafit sich so steuern, daB das im Extruder 
hergestellte Prepolymerisat einen Umwandlungsgrad von mindestens 85% aufweist. Das Prepolymeri- 
sat enthalt damit maximal 15% an freien Monomeren, die unter einer UV-Quelle umgesetzt werden. 

25 Bei anderen Verfahren (Fig. 1 und Fig. 2) ist der Anteil an freien Monomeren wesentlich hoher, da das 

carboxylgruppenhaltige Polymerisat (Fig. 1 ) oder das gesSttigte photopolymerisationsfShige Polymeri- 
sat (Fig. 2) die Funktion der Verdicker erfUllt. Die UV-Polymerisation auf dem dehasiven Trager ist bei 
den Verfahren nach Fig. 1 und Fig. 2 durch den notwendigen Umfang der UV-Quellen wesentlich 
benachteiligt. 

30 - Das Verfahren gemaB Fig. 3 verlauft in Bezug auf die UV-Polymerisation im Vergleich zu anderen 
Verfahren, bei denen die erhebliche Polymerisationswarme durch z.B. spezielle Bahnkonstruktion 
abgefOhrt werden muB, nur leicht exotherm. 

- Der Gesamtumsatz bei den nach Verfahren gemaB Fig. 3 hergestellten dicken Haftklebeschichten, ist 
hoch und betragt mindestens 98,5%. Bei dicken Haftklebeschichten, die nach Verfahren gemaB Fig. 1 

35 und Fig. 2 hergestellt sind, liegt der Gesamtumsatz mit 90-95% deutlich niedriger. 

Erste Untersuchungen, einen Extruder als chemischen Reaktor fUr die Polymerisation zu nutzen, 
reichen ca. 50 Jahre zurOck. 

Den Stand der Technik auf dem Sektor der Extrusionspolymerisation spiegelt beispielsweise die 
Patentanmeldung DE 33 05 727 (Nitto) wider, die ein kontinuierliches Verfahren zur radikalischen Polymeri- 
40 sation von Acrylmonomeren im Ein-oder Zweischneckenextruder offenbart. Durch eine entsprechende 
Schneckengeometrie und Einstellung der Temperatur der einzelnen Zonen des Extruders wird ein Umwand- 
lungsgrad zwischen 93% und 95% erreicht. Das Verfahren umfaBt aber keine Haftklebemasse, die 
GlasUbergangstemperatur (Tg) des Extrusionspolymerisates liegt bei ca. +29 *C. 

Im Hinblick auf den Umwandlungsgrad sind 5-7% Restmonomere in einem Haftkleberpolymerisat 
45 unakzeptabel. Die Restmonomeren verschlechtern die mechanischen Eigenschaften, wandern an die Ober- 
flache und verursachen einen unangenehmen Geruch des Fertigproduktes. Eine Nachbehandlung mittels 
UV-Strahlen kann hier keine Verbesserung des Umwandlungsgrades bewirken, da photoaktive Zentren im 
Extrusionspolymerisat fehlen. 

Auch eine UV-Polymerisation des verdickten Oder reinen Ausgangsmonomerengemisches garantiert 
so keinen hohen (>98%) Umsetzungsgrad. 

Der erste Schritt der vorliegenden Erfindung erfolgt in einem Extruder, wo ein Gemisch von Ausgangs- 
monomeren mit einem polymerisationsfahigen Fotoinitiator und Radikalbildner kontinuierlich zu einer 
Haftklebemasse polymerisiert wird. FOr diesen Vorgang sind beispielsweise Doppelschneckenextruder 
bestens geeignet. Sie konnen mit einzeln beheizbaren Zonen ausgerOstet sein, und falls notwendig, mit 
55 Entgasungszonen. Die Drehzahl der Schnecken laflt sich in einem groBen Bereich stufenlos variieren. 

Als Polymere fiir Haftklebemassen sind beispielsweise Polyacrylate, Polyester, Polyisobutene, Polyviny- 
lether, Polyurethane oder Silikone geeignet. Besonders bevorzugt sind Polyacrylate, die sich durch 
ausgezeichnete Klebrigkeit, mechanische Eigenschaften, thermische Resistenz und Alterungsbestandigkeit 
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auszeichnen. 

Das Monomerengemisch kann Acrylsaure und/oder Acrylsaurederivate enthalten, die aufgrund der 
Polymerisationsfahigkeit mit Acrylsaure fUr die Herstellung von Haftklebemassen mit relativ niedrig (<-20 
• C) liegender GlasUbergangstemperatur (Tg) geeignet sind. 
5 Das Kriterium der GlasUbergangstemperatur ist zur Charakterisierung von Homo- Oder Copolymeren 
bekannt. Diese Temperatur, bei der Segmente der Polymerkette beweglich werden. kann durch thermody- 
namische Messungen wie Differentialthermoanalyse, Warmekapazitat, Dilatometrie Oder durch mechanische 
Messungen wie beispielsweise das Torsionspendel bestimmt werden. 

Acrylsaurederivate, die sich beispielsweise als Monomere fUr die Herstellung von Haftklebemassen 
io eignen, umfassen die Alkylester der Acrylsaure mit nicht-tertiaren Alkoholen wie Ethanol, Propanol, Butanol, 
Isobutanol, Pentanol, Hexanol, Heptanol, Octanol, Isooctanol, 2-Methylheptanol, 2-Ethylhexanol, Nonanol 
und Isononanol. 

Als besonders geeignet fur eine im Extruder durchgefUhrte radikalische Polymerisation erwies sich 2- 
Ethylhexylacrylat, da es im Vergleich mit anderen Acrylaten wie Butyl- Oder Octylacrylat bei gleichen 
75 Bedingungen starker zur Copolymerisation mit Acrylsaure (hoherer Umwandlungsgrad) neigt. 

Als geeignete thermische Radikalbildner, die fur die Polymerisation im Extruder eingesetzt werden 
k6nnen, gehtfren Azo-Verbindungen wie beispielsweise 2,2 , -Azobisisobutyronitril (AIBN), Peroxide wie etwa 
Benzylperoxid, Cyclohexanonperoxid oder Hydroperoxide wie z.B. tert-Butylhydroperoxid. Als besonders 
geeignet erwies sich AIBN. 

20 Urn in die Polymerkette UV-reaktive radikalisch reagierende Stellen einzubauen, wird das AlBN-haltige 
Monomerengemisch mit einem polymerisationsfahigen Fotoinitiator abgemischt und im Extruder zu einem 
Prepolymer polymerisiert. Der polymerisationsfShige Fotoinitiator wird als eine doppelbindungshaltiges 
Monomer in die Hauptpolymerkette inkorporiert und durch die Seitenkette (photoaktives Bestandteil des 
Fotoinitiators) bildet er Radikal- und Vernetzungszentren fUr die danach nachfolgende UV-Polymerisation 

25 der noch in der Haftklebemasse vorhandenen Restmonomeren und fur die UV-Vernetzung der gesamten 
Haftklebemasse. Der eingesetzte polymerisationsfShige Fotoinitiator ist temperaturbestSndig und, abgese- 
hen von der radikalischen Spaltung der Doppelbindung, bleibt der photoaktivierbare Initiatorrest erhalten. 
Der photoaktive Rest wird unter UV-Strahlung aktiviert. 

Aus der engen Palette der polymerisationsfahigen Fotoinitiatoren werden mit Erfolg 4(2-Acryloylethoxy)- 

30 phenyl-(2-hydroxy-2-propyl)-keton (bekannt als ZLI 3331/Ciba-Geigy) und 4-Acryloyloxybenzophenon einge- 
setzt. 

Die Drehzahl der Schnecken IS8t sich im Bereich 0 bis 350 U/min und die Temperatur der einzelnen 
Zonen zwischen Raumtemperatur und 250 ° C einstellen. Die besten Ergebnisse, wobei der Umwandlungs- 
grad oberhalb von 85% lag, sind mit bis zu 40 U/min und 90-120 *C zu erreichen. Als besonders gUnstig 

35 haben sich ca. 15 U/min und ca. 100 *C in jeder einzelnen Zone erwiesen. 

Das im Extruder hergestellte Prepolymer wird kontinuierlich z.B. durch eine BreitschlitzdOse auf eine 
dehasiv eingestellte bahnformige Unterlage aufgetragen und UV-Strahlen ausgesetzt. Als Unterlage sind 
alle Flachengebilde geeignet, deren Oberflache das Ablosen der gebildeten Haftkleberschicht erlaubt. Bei 
der Wahl des Materials der vorzugsweise bahnformigen Unterlage kann beispielsweise auf Polymere wie 

40 Polyethylen, Polypropylen, Polyester und Polyamide oder auf Papier zuruckgegriffen werden, wenn ihre 
OberflSchen zum Beispiel durch Siliconisierung klebstoffabweisend eingestellt sind. Daneben kann die 
Unterlage aus Metallen oder textilen Flachengebilden bestehen. Ohne besondere Behandlung sind auch 
Polytetrafluoroethylen und Polyvinylchlorid geeignet. 

Um das in die Polymerkette inkorporierte Fotoinitiatormolekul anzuregen, mu8 die UV-Quelle Strahlen 

45 im Wellenlangenberetch von dessen Hauptabsorptionsbanden abgeben. Dies kann mit Ublichen Nieder- 
druckstrahlern, Quecksilber-Mitteldruckstrahlern oder Lasern mit einer Leistung, die Ublicherweise zwischen 
10 bis 150 W/cm Lampenlange betragt, realisiert werden. Die Lampendimension richtet sich selbstverstand- 
lich nach der gewUnschten Beschichtungsbreite. 

Bei der UV-Bestrahlung bildet der photoaktive Fotoinitiatorrest Radikale, die die Rest-Polymerisation 

so des Extrusionsprepolymers auf dem dehasiven TrSger initiieren. Je nach dem eingesetzten Typ des 
polymerisationsfahigen Fotoinitiators kann dieser durch Reaktion mit einer benachbarten Polymerkette eine 
Vernetzung bewirken. 

ABKURZUNGSVERZEICHNIS 

55 

AS - Acrylsaure 

2-EHA - 2-Ethylhexylacrylat 
BA - Butylacrylat 
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OA - Octylacrylat 

ZLI 3331 - 4(2-Acryloylethoxy)-phenyl-(2-hydroxy-2-propyl)-keton 
ABP - 4-Acryloyloxybenzophenon 

Die Erfindung wird durch das fotgende Beispiel erlautert: 

5 

Beispiel 1 

Ein Monomerengemisch aus 18800 g 2-Ethylhexylacrylat, 1000 g AcrylsSure und 200 g eines polymeri- 
sationsfahigen Fotoinitiators 4(2-AcryIoylethoxy)-phenyl-(2-hydroxy-2-propyl)-keton wird mit 12 g Radikal- 

io bildner AIBN abgemischt und mittels eines Doppelschneckenextruders der Fa. Leistritz kontinuierlich zu 
Haftprepolymer polymerisiert. Der Extruder ist mit sechs beheizbaren Zonen ausgestattet. Wahrend der im 
Extruder durchgefuhrten Polymerisation wird die Schneckendrehzahl auf 15 U/min eingestellt und die 
Temperaturen der einzelnen Zonen konstant auf 100 *C gehalten. Das resultierende Prepolymerisat mit 
einer Viskosita't von 25 Pa • s (gemessen bei RT) wird durch eine BreitschlitzdGse auf eine siliconisierte 80 

T5 urn dicke Polyesterfolie aufgetragen und mit einer UV-Lampe der Fa. IST (Typ U 350-M-1-DL, Leistung 
3500 W) bestrahlt. 

Folgende Parameter wurden eingehalten: 



Kleberauftrag (Klebstoffschichtdicke) 


1000 g/m 2 (0,95 mm) 


Bestrahlungszeit 


60 sec 


Abstand UV-Lampe/Klebschicht 


120 mm 


Leistung der UV-Lampe 


120 W/cm 



25 Erhalten wurde nach der Bestrahlung eine 0,95 mm dicke Haftklebeschicht mit folgenden ermittelten 
Eigenschaften (Tabelle 1) 

Tabelle 1 



30 


Beispiel 


Klebkraft auf Stahl 
bei 150 *C [N] 


ReiBfestigkeit [N] 


Bestandigkeit 
gegen Aceton 1 ) 


Bestandigkeit 

gegen 
Weichmacher 2 ) 


Klebkraft auf.. 


[N] 














Stahl 


PVC 


PP 


35 


1 


10 


7,0 


gut 


gut 


28 


18 


8 



Weitere PrUfungen der nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten dicken Haftklebeschich- 
ten umfassen ebenfalls solche Prufungen wie Klebkraft auf Stahl und anderen ausgewahlten Substraten 
40 (nach AFERA 4001), ReiBfestigkeit (nach DIN 53455), Losemittel-BestSndigkeit gegen Aceton und die 
Weichmacherbestandigkeit auf einer weichmacherhaltigen PVC-Leiste. 

1 . Bestandigkeit gegen Aceton 

Aus der Haftklebeschicht wird ein Muster (25 mm x 25 mm) ausgeschnitten und zwei Wochen bei 
Raumtemperatur in Aceton gelagert. Die Loslichkeit bzw. die Quellbarkeit des Haftklebefilms in Aceton 
45 wurde durch Anderung seiner Dicke optisch beurteilt. 

2. Bestandigkeit gegen Weichmacher 

Aus der Haftklebeschicht wird ein 25 mm breiter Streifen ausgeschnitten und bei Raumtemperatur auf 
eine weichmacherhaltige PVC-Leiste aufgeklebt. Nach 7 Tagen werden die Streifen abgezogen und die 
OberflSche der PVC-Leiste auf eventuelle HaftklebstoffrQckstande optisch beurteilt. 
50 Bei einer Ausgestaltung der Erfindung wird ein Kleberauftrag zwischen 200 g/m 2 und 3000 g/m 2 bei 

einer Klebstoffschichtdicke zwischen 0,18 mm und 2,8 mm aufgebracht. Die Polymerisation und 
Vernetzung durch UV-Bestrahlung wird vorteilhaft mit einer Bestrahlungszeit von 15 s bis 120 s 
vorgenommen. 

55 Beispiele 2 bis 15 

Analog Beispiel 1 werden nach den in der Tabelle 2 aufgefUhrten Angaben andere dicke Haftktebe- 
schichten hergestellt. 
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Die Konzentration an AIBN wurde bei alien Versuchen konstant bei ca. 0,4 Gew.-% gehalten. 
AuBer der Zusammensetzung des Ausgangsgemisches wurde die Dicke der Haftklebeschicht und die 
Bestrahlungszeit variiert 

Die Eigenschaften der resultierenden dicken Haftklebeschichten wurden in der Tabelle 3 zusammenge- 
5 stellt. 
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Als Ergebnis ist folgendes festzustellen: 
55 Durch das Verfahren nach der vorliegenden Erfindung, wonach im Extruder hergestelltes Prepolymer auf 
einem dehasiven Trager einer UV-Strahlung ausgesetzt wird, lassen sich problemlos dicke Haftklebeschich- 
ten herstellen. Sie zeichnen sich vorteilhaft durch gute thermische Resistenz, sehr gute mechanische 
Eigenschaften und hervorragende AdhSsion zu zahlreichen Substraten aus. Das Verfahren ist zudem 
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wirtschaftlich gUnsttg durchfUhrbar. 
PatentansprUche 

5 1. Verfahren zur Herstellung von Haftkieberschichten, insbesondere von dicken Haftkleberschichten fUr 
selbstklebende Hochleistungsklebstoffartikel, dadurch gekennzeichnet. daB in einem Arbeitsschritt ein 
Gemisch von Ausgangsmonomeren, polymerisationsfahigem Fotoinitiator und Radikalbildner im Extru- 
der kontinuierlich zu einem Prepolymerisat umgesetzt und daB in einem zweiten Arbeitsschritt das im 
Extruder hergestellte Prepolymerisat auf einen dehasiv ausgerOsteten TrSger aufgebracht und mittels 

10 UV-Bestrahlung zum fertigen Produkt durchpolymerisiert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das im Extruder hergestellte Prepolymerisat 
auf eine ViskositSt eingestellt wird, die eine Beschichtung auf einem dehasiv ausgerDsteten TrSger 
ermoglicht. 

15 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Monomerengemisch Acrylsaure 
und/oder Aery IsSu red erivate enthSIt 

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Monomerengemisch 2-Ethylhexylacrylat 
20 enthalt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB als Fotoinitiator 4(2-Acryloylethoxy)-phenyl- 
(2-hydroxy-2-propyl)-keton Oder 4-Acryloyloxybenzophenon eingesetzt wird. 

25 6. Verfahren nach einem Oder mehreren der vorangehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Herstellung der Haftklebemasse in einem Doppelschneckenextruder durchgefuhrt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein Haftklebstoffauftrag zwischen 200 g/m 2 
und 3000 g/m 2 bei einer Haftklebstoffschichtdicke zwischen 0,18 mm und 2,8 mm aufgebracht wird. 

30 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die UV-Polymerisation mit einer Bestrah- 
lungszeit zwischen 15 und 120 sec. vorgenommen wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB als UV-Quelle eine UV-Lampe Oder ein Laser 
35 verwendet wird. 
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